CE89

Fig

T NON-SLIP

ULTRAEPOXY PREMIUM

Dvojzlozkova epoxidova chemicky odolna malta
na lepenie a skarovanie obkladov a dlazieb.

VLASTNOSTI

> zvysend UV odolnost a vodeodolnost
> vysokd stdlofarebnost
» jednoduchd aplikdcia a Cistenie,

ako pri cementovych maltach

v

vysokd odolnost proti chemickému
a mechanickému zataZeniu
zniZzené riziko tvorby trhlin

vhodné aj ako lepidlo

na 3irku 3kar 1-15 mm

pre interiér i exteriér
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vhodné pre styk s potravinami

Indoor and
outdoor use
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OBLASTI POUZITIA

Ceresit CE 89 je uréend pre chemicky odolné lepenie a 3k&-
rovanie keramickych obkladov, dlaZieb, mozaiky so $karou
1-15 mm, v priestoroch ako st napr.: obymié, verejné, prie-
myselné priestory, kipelne, sprchy, bazény, nddrze s termdl-
nou alebo brakickou vodou, sauny, parné kipele, podklady
s podlahovym vykurovanim, kuchynské pracovné dosky, tera-
sy, balkény. Vhodnd pre styk s potravinami. Hmota je vhodnd
na lepenie a $karovanie keramickych krytin v oblastiach s pé-
sobenim agresivnych latok (vid tabulka chemickych odolnosti),
ako s napr.: mliekarne, bitdnky, restaurdcie, potravindrske vy-
robne a pod. Vhodné na lepenie a $kdrovanie mozaiky v ba-
zénoch na vodotesnych membrdanach ako napr. Ceresit CL 50,

Ceresit CL 69.

PRIPRAVA PODKLADU

Ceresit CE 89 pril'ne ku vetkym, nosnym, &istym a suchym pod-
kladom, ktoré st bez latok znizujicich prilnavost. Pri skdrovani
dbaite na vycistenie 3kar od lepidla, lepidlo musi byt vytvrdnu-
16 a zbavené vody. Skéry musia byt &isté, rovnomerne hlboké
a siroké. Pre dokonalé prilnutie ku kovovym podkladom odpo-
ré&ame kovy zbavif korézie, a povrch kovu oetrit inhibitorom
korézie. Pred aplikdciou sa vistite, &i su keramické prvky vhod-
né na aplikaciu epoxidovaj malty, aby nedoslo k ich poskode-
niu pocas lepenia, alebo $kdrovania.
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SPRACOVANIE

Balenie Ceresit CE 89 obsahuje dva komponenty. Komp. A ob-
sahuje epoxidové spojivo, zmes kremi&itych plniv a prisady.
Komp. B obsahuje zmes organickych katalyzatorov.

Miesaci pomer:

Komp. A: 100 vahovych dielov

Komp. B: 8 véhovych dielov

Komponenty su v baleni navézené podla uvedeného miesa-
cieho pomeru.

Mie3anie: Vylejte Komp. B z plastového sa¢ku do nadoby
s Komp. A. Komp. B déklade a bezo zvysku vytlaéte z obalu.
Nésledne zmes dékladne premiedajte pomocou nizkootdeko-
vého miedadla (max. 400 ot./min.). Miesajte dékladne, kym
nevznikne homogénna hmota bez hrudiek a zévojov. Pomocou
$pachtle zoskrabte hmotu zo stien miedacej nddoby a opéf dé-
kladne premiesajte. Neodporicame ruéne miesaf. Nepridévaj-
te Ziadnu vodu ani iné latky a tekutiny. Nesprévne zamie3anie,
alebo nedodrzanie uvedenych odpori&ani méze spdsobif po-
ruchy vytvrdzovania.

Lepenie obkladov a dlaZieb: Ceresit CE 89 sa pouziva me-
tédou tenkovrstvového lepenia. Velkost zubov stierky prispé-
sobte podla velkosti formatu obkladu, dlazby, alebo kamefiq,
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v s6lade s aktudlne platnymi normami a predpismi. Cas spra-
covania je zhodny s &asom korekcie, t.j. 60 min, pri teplote
+18°C. Pri lepeni keramickych krytin vystavenych néroénym
podmienkam, napr. kipele, akumuldtorovne a pod. odporica-
me aplikovaf pod keramické krytiny epoxidovy, alebo ind Zi-
vién0 hydroizoldciu. Na izolovanie rohov a kitov pouZivajte
izola&né pdsy Ceresit CL.

Skérovanie: Dakladne premiesani zmes Ceresit CE 89 zapra-
cujte do &istych a suchych 8kdr. Dbajte na Uplné vyplnenie 3kar
bez moZnych dutin. Nésledne odstréfite prebytoény materidl
z povrchu, v diagondlnom smere, pomocou $kdrovacieho hla-
ditka. Pri 3karovani velkych pléch je mozné pouzif elektricky
stroj uréeny na $kdrovanie podldah.

Skdrovanie (metéda vstrekovania): Namiesani zmes $ké-
rovacej malty Ceresit CE 89 naplite do vhodnej nadoby (napr.
od Beyer & Otto GmbH, Kleinostheim, Nemecko) a cez tlakovy
otvor do kartuie. Naskrutkujte aplikaénd $pic¢ku a do 3kér apli-
kujte 3kdrovaciu maltu. Nésledne odstréiite prebytoény materidl
pomocou 3kdrovacieho hladitka.

Cistenie po zaskdrovani realizujte v &o najkratiiom Ease, kym
je produkt stéle ,zivy”. Pri umyvani dbajte na dékladné od-
strénenie 3kdrovacej malty z povrchu dlazby, no si¢asne umy-
vaite tak, aby ste ju zo 3kdr nevymyli. Cistenie a dokon&ova-
nie $kdrovania je mozné ruéne pomocou beznych umyvacich
$pongii, alebo pomocou elekirického cistiaceho stroja s plste-
nymi kotd¢mi. Na umyvanie pouzivaijte &isté vodu, odporica-
me teplU. Vodu Easto vymiefiajte. Po umyti, povrch poutierajte
suchou handrou do sucha, vyrazne zniZite riziko vzniku epoxi-
dového, zvyskového, zdvoja na povrchu keramickych prvkov.
Zvysky vytvrdnutej $karovacej malty je mozné odstranit pomo-
cou Cistiaceho prostriedku Ceresit CE 51 Epoxyclean.

Pouzitie CE 51 EPOXYCLEAN naneste prostriedok Ceresit
CE 51 Epoxyclean na cely povrch. Nechaijte Eistiaci prostrie-
dok pésobit asi 15-30 mindt. V pripade hrubych povrchov po-
tom odistite hubkou, umyvacim rénom alebo distiacim strojom
s jednym kotdéom. Opléchnite vodou a okamzite osuste &istou
a suchou handrou. Nelakajte, az sa oplachovacia voda od-
pari, mohla by spdsobif $kvrny na povrchu. Spravne pouzitie
ndjdete v technickom liste produktu Ceresit CE 51 Epoxyclean.

Zéarover odporiéame spoloéne pouzivat overené skladby pro-
duktov znacky Ceresit-systémové riesenia Ceresit, ktoré si navr-
hované pre ich spolocn aplikdciu a je garantovand kompatibi-
lita pri ich ndslednom pouziti. V pripade pouZitia vyrobku iného
vyrobcu ako Henkel nie je mozné garantovat vhodnost pouzitia
alebo dosiahnutie zamyslaného vysledku. Vzdjomné pouzitie
si overte vykonanim vlastnej skisky, alebo vopred konzultujte
s vyrobcom. Vzdjomné pouzitie produktov réznych vyrobcov
nie je mozné otestovatl a z dévodu rozdielneho chemického
zloZenia nemozno ani vylicit ich vzdjomnd neZeland interakciu.

NEPREHLIADNITE

Prace vykondvaite v suchom prostredi, pri teplote podkladu
a vzduchu od +18°C do +23°C. Vietky Gdaje boli stanovené
pri teplote +23 ° C a relativnej vlhkosti vzduchu 50%. Pri tychto
podmienkach je produkt [ahko spracovatelnou hladkou maltou

s dobou spracovatelnosti asi 1 hodinu. Pri inych klimatickych
podmienkach zohladnite najmé& mozné skrdtenie, pripadne
predizenie doby vytvrdnutia a vyschnutia. Cas potrebny na vy-
schnutie a vytvrdnutie materidlu je velmi zavisly od teploty pro-
stredia (vzduchu, ale aj podkladu). Idedina teplota pre apliké-
ciu je +18°C az +23°C, pri tychto podmienkach je produkt
pochddzny po 24 hodindch a chemicky odolny po 5 diioch,
pri teplote +15°C je produkt pochédzny po 3 dfioch a che-
micky odolny po 10 dfioch. Pri teplotdch +8°C az +12°C je
produkt velmi husty a fazko spracovatelny, siéasne sa velmi
vyrazne predlZuje doba vyvirdnutia. Pri teplotach vyssich sa
doba vytvrdnutia skracuje, preto je délezité rychle a sprévne na-
nesenie a zapracovanie materidlu. Biely farebny odtiefi méze
po &ase ziskaf jemny nddych do slonoviny. Niektoré typy obkla-
dov, dlaZieb a prirodného kamefia majé drsné, mikroporézne
povrchy, kvéli kiorym je istenie a dodisfovanie velmi ndroéné
a vzniké riziko tvorby Zkvfn a farebnych zdvojov. V tychto pripa-
doch odporicame urobit skddku na malej vzorke. Neodporiéa-
me pouzivat velmi kontrastné farby. Produkt nesmie byt pouzity
na $kdrovanie nddrzi s obsahom velmi agresivnych latok, vid
tabul'ka chemickych odolnosti. Cerstvé zvysky skdrovacej malty
odstraite pomocou teplej vody, vytvrdnuty materidl sa dé od-
strdnit len mechanicky. Keramické obklady so Struktérovanym
povrchom, napr. imitdcia dreva, mézu spdsobovat komplikécie
pri odstrafiovani $kdrovacej malty. Nepouzivaijte pre aplikdcie,
ktoré nie si uvedené v tomto technickom liste. Po vytvrdnuti ne-
spotrebovaného materidlu (zmie3anim oboch zloziek) odlozte
na miesto uréené obcou na ukladanie odpadu. Ceresit CE 89
obsahuje epoxidovi Zivicu. Chrdte si pokozku a oé&i. Pri pré-
ci pouzivajte ochranné rukavice a okuliare. Na pracovisku dé-
kladne vetrajte. Uchovavajte mimo dosahu deti.

Prvé pomoc: Pri kontakte s pokozkou ju umyte vodou a myd-
lom, oSetrite vhodnym regeneraénym krémom. Pri vniknuti
do o0& ich vyplachuijte pod te¢icou vodou minimdélne 15 mindt
a vyhladajte lekdra. Pri poZiti vypldchnite Ustnu dutinu, vypite
1 -2 pohdre vody a vyhladaite lekdra. Blizsie informécie o pro-
dukte ndjdete v karte bezpecnostnych ddajov.

SKLADOVANIE

Do 24 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani na paletéch,
v suchom prostredi, v origindlnych a nepokodenych obaloch.

2,5 kg plastové vedro (komp. A + komp. B)

OBALY A LIKVIDACIA ODPADU

Na recykldciu odovzdévaite len Oplne vyprazdnené obaly. Vy-
tvrdnuté zvysky produktu odovzdaijte v mieste zberu odpadu,
nevytvrdnuté zvysky odovzdaijte v mieste zberu $pecidlneho/
nebezpeéného odpadu. Kéd druhu odpadu: 080409.
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ORIENTACNA SPOTREBA

Béza: Spotreba skdrovacej malty (kg/m?2):
- Komp. A: zmes epoxidovych Zivic, kremicitych < .
P s Sporiepvyen Ze, HEMEV! | obklad Skéra (mm)
pieskov a bahennych prisad )
- Komp. B: zmes organickych katalyzétorov (mm 1> 2 3 4 S ’ 10
Hustota &erstvej malty: 1,55 kg/m3 10x10x4 1,86 | 2,48
Pomer miesania: 100 vahovych dielov komp. A 10x10x10 4,65 | 6,20
8 vdhOV)'Ich dielov komp. B. 15x15x4 1,24 1,65
Oba kon:nponenfy s ndvazené 15x15x10 310 | 413
v predpisanom pomere.
Odolnosti proti oderu 15x30x8 186 | 2,50
(EN 12808-2): <250 mm3 20x20x3 0,70 | 0,93 | 1,40 | 1,86 | 2,33 | 3,26 | 4,65
Pevnost v fahu za ohybu 23x23x8 1,62 | 2,16 | 32 | 43 | 539 | 7551078
(po 28 dioch, EN 12808-3): = 30 N/mm? 25x25x10 186 | 2,48 | 37 | 5 | 620 | 8,68 | 12,40
Pevnof'v aky 50x50x4 | 037 | 050 | 07 | 1 | 124 | 174 | 2,48
(po 28 diioch, EN 12808-3): > 45 N/mm?
R 50x50x10 093 | 1,24 1,9 2,5 3,10 | 4,35 | 6,20
Zmrastenie: < 1,5 mm/m
Nasiakavosf vody po 4 hod. 100x100x8 037 | 0,50 | 0,74 | 0,99 | 1,24 | 1,74 | 2,48
(EN 12808-5): <0,1g 125x240x12 | 0,34 | 0,45 | 0,68 | 0,91 1,13 1,58 | 2,26
Cas spracovania: cca 60 min. 150x150x6 0,18 | 0,24 | 0,36 | 0,48 | 0,61 | 0,85 | 1,21
Teplota poéas spracovania: od +10 °C do +25 °C 150x150x8 | 0,25 | 0,33 | 0,50 | 0,66 | 0,83 | 1,16 | 1,65
Teplotnd odolnost: od -30 °Cdo +100 °C
3 200x200x8 0,19 | 0,25 | 0,37 | 0,50 | 0,62 | 0,87 | 1,24
(suché teplo)
Pochédzna: po 24 hod. pri +23°C 250x330x8 013 | 0,17 | 0,26 | 0,35 | 0,44 | 0,61 | 0,84
Plne zatazitel nd 300x300x8 0,12 0,17 | 0,25 | 0,33 | 0,41 0,58 | 0,82
a chemicky odolna: po 5 dfioch pri +23°C 300x600x10 | 0,12 | 0,16 | 0,23 | 0,31 | 0,39 | 0,54 | 0,78
400x400x10 | 0,12 | 0,16 | 0,23 | 0,31 | 0,392 | 0,54 | 0,78
450x450x10 | 0,10 | 0,14 | 0,21 | 0,27 | 0,34 | 0,48 | 0,68
600x600x10 | 0,08 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,26 | 0,36 | 0,51

Spotreba lepidla:

- zubovd stierka: 3,5 x 3,5 mm spotreba: 1,6 kg/m?
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TABULKA CHEMICKEJ ODOLNOSTI N
8
Nepretrzité pouzivanie Prerusované pouzivanie S
Ndzov a koncentrécia % 24 hod. ‘ 7 dni ‘ 14 dni ‘ 28 dni 2'
KYSELINY o
] 2,5 ° ° ° ° ° e
Kyselina octova O
5 [ ] [ ] o [ ] '_l
Kyselina chlorovodikové 37 ° o ] ° a
Kyselina citrénova 10 o ° ° o ° g
2.5 L] o (] ° °
Kyselina mlie¢na 5 o ° ° o °
10 L] o L] o ®
25 [ ] ([ ] [ ] [ ] [ J
Kyselina dusi¢nd
50 L] o (] ° °
Kyselina olejova - o o ] o °
1,5 ® [ ° ® ®
Kyselina sirovéa 50 ° L (] o L]
96 ° ° ) o )
Kyselina trieslové 10 o o ° ° ®
Kyselina vinna 10 [ o )] [ °
Kyselina 3favelova 10 o o ° ° ®
ZASADY
Amoniak v roztoku 25 ] ] [ ) [
Zieravé séda 50 [ [ (] o ]
Koo ckivay ehiér >10 ° ° ° .
Hydroxid draselny 50 ° o ] ° °
Hydrogénsiri¢itan sodny 10 ° o ) ° )
KONCENTROVANE ROZTOKY 20°C
Siricitan sodny ° o ) ° )
Chlorid vapenaty ° ° ® ° ()
Chlorid sodny ° o ) ° )
Chlorid zelezity ° ° ® ° [
Cukor ° ° ° ° °
OLEJE A PALIVA
Benzin, palivé ® ) ® ®
Terpentyn ® ® ® ® [}
Nafta ° ° ° ° °
Olivovy olej ° ° ® ° ()
Mazaci olej ° ° ° ° )
ROZPUSTADLA
Acetdn ® ® (] [ °
Etylenglykol o o (] ° °
Glycerol ° o ° ° )
Etylalkohol o o ° °
Technicky benzin ° ° ° o °
Peroxid vodika ® ° [ ) [

® vynikajoca odolnost
dobré odolnost
UPOZORNENIE: ® zI6 odolnost
<etky 0dai ol - n ; . . ]
Vse ky Odaje Vych?dza|u z n<.:1$|ch dlhoroc.ny'ch. znalosti avskusenosj[ Tato tabulka je sohrnom skasok chemickei
Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizécii a na mnozstvo pouzi- dolnosti . . .
R » S L i odolnosti vykonanych podla predpisu
vanych materidlov sl0Zi nae pisomné a Gstne poradenstvo ako neza- UNIEN 12808
vézné odporiéanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmie- ’
nok odporiéame urobit vlastné skisky, popripade si vyZiadaf odborni
technickd konzultéciu. Uverejnenim tychto informdcii o vyrobku strécajo
v3etky skdr uverejnené informdcie svoju platnost.

Distributér:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Zdhradnicka 91, 821 08 Bratislava
Tel.: 02/333 19 111

www.ceresit.sk, e-mail: ceresit@sk.henkel.com KVG I ii‘c p re PrOFQSi on é I (0}
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